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1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Станок специализированный колесотокарный модели 1836М.10 предназначен для выполнения токарных работ по изготовлению новых и ремонту профилей бандажей колесных пар вагонов, тепловозов, электровозов, вагонов метрополитена и мотор-вагонных секций, а также колесных пар, у которых длина кривошипного пальца не превышает 300мм от наружной торцевой грани.

Кроме профилей на станке могут обрабатываться колесные пары под напрессовку бандажей.

 Колесные пары с внешними центрами могут устанавливаться с роликовыми буксами. Пары с внутренними шейками, которые имеют общий разъемный корпус для роликоподшипников, обрабатываются на станке без корпуса.
2. ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 
СТАНКА МОД. 1836М.10
Таблица 1
	Наименование параметра
	Значение

	1. Предельные размеры устанавливаемой колёсной пары
	

	- диаметры по кругу катания, мм
	840-1250

	- длина оси, мм
	2020-2600

	2.  Наибольшая  масса  заготовки, кг
	4000

	3.  Ширина железнодорожной колеи, мм     
	1520

	4.  Число оборотов шпинделя, об/мин
	3,15-25

	5. Точность обработки бандажей колесных пар по кругу катания, мкм

     радиальное отклонение

     разность диаметров
	200

300

	6.  Наибольший крутящий момент на планшайбе, кН м
	35

	9.  Шероховатость  обработанной поверхности (Ra)
	6,3

	10. Мощность привода главного движения
	80

	11. Класс точности станка по ГОСТ8-82
	Н

	12. Габаритные размеры станка (без отдельно располо- женных агрегатов гидро- и электрооборудования)
	

	     длина
	9130

	     ширина
	6460

	     высота
	2400

	13. Масса станка (вместе с отдельно расположенным гидро- и электрооборудованием), кг
	42000





на специализированный колесотокарный  станок 


модели 1836М.10
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