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ОАО «Краматорский Завод Тяжелого Станкостроения»

тел.: +38(06264) 6-84-13, 6-72-71





- КРАМАТОРСК 2009 -

1.ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ О СТАНКЕ
Осенакатной специализированный  станок модели КЖ 1843.02 предназначен для накатки средней и подступичной частей вагонных и локомотивных осей с диаметром до 240мм. Станок является специальным и может быть использован на вагоноремонтных и вагоностроительных заводах.
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Класс точности-Н.

По согласованию с заказчиком станки могут быть изготовлены с изменениями по комплектации, диаметрам, длинам осей и другими отличительными данными, климатическому исполнению, как модернизации.

Эксплуатация станка производится в закрытых, отапливаемых и вентилируемых помещениях с климатическим исполнением УХЛ4 по ГОСТ 15150-69, должны быть изолированы от потоков воздуха, теплового излучения.

Помещения должны быть оборудованы приточной вытяжной вентиляцией по ГОСТ 12.4.021-75 и соответствовать ДСН №3.3.6.042-99.

Станки должны эксплуатироваться в пожарных зонах, класс П-1 по ПУЭ, изд.6.

Уровень загрязнения воздуха рабочей зоны не превышает значений, указанных в ГОСТ12.1.005-88 Приложение 2 пункт 471 (железный агломерат, класс опасности III, величина ПДК- 4мг/м³, аэрозоли преимущественно фиброгенного действия), действия СН №4617-88.

Станок обслуживает один станочник. 
2. ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ СТАНКА

	№

п/п
	Основные параметры
	Ед.

изм.
	Значение

	1.
	Высота центров
	мм
	320

	2.
	Наименьшее расстояние между центрами
	мм
	2160

	3.
	Наибольшее расстояние между центрами
	мм
	2700

	4.
	Наименьший диаметр накатываемой шейки
	мм
	140

	5
	Наибольший диаметр накатываемой шейки
	мм
	240

	6.
	Количество ступеней чисел оборотов шпинделя
	
	6

	7
	Числа оборот шпинделя
	Об/мин
	58,78,

120,160,216,335

	8.
	Количество суппортов
	шт.
	1

	9..
	Скорость ускоренного хода каретки суппортов
	м/мин
	3.5

	10
	Диапазон продольных подач
	м/мин
	0,012÷1,0

	11.
	Скорость подвода роликов к изделию
	м/мин
	0,6

	12.
	Скорость выдвижения пиноли
	м/мин
	2,0

	13.
	Мощность главного двигателя
	кВт
	11


	14.
	Число оборотов главного двигателя
	Об/мин
	1460

	15.
	Габариты станка (с отдельно установленными узлами):

длина

ширина

высота
	мм
	5600

2900

1970

	16.
	Вес станка с электрооборудованием
	кг
	10900


3. ПРИНЦИП РАБОТЫ  СТАНКА

Конструкция станка и его компоновка подчинены требованиям обеспечить необходимую производительность и точность обработки оси колесной пары и создать наибольшие удобства при обслуживании.

На станине , коробчатой формы, установлены передняя бабка, правая бабка,  суппорт ( который состоит из каретки и шести гидравлических корпусов с накатными роликами, расположенных строго попарно друг против друга)

.Штоковые и безштоковые полости гидроцилиндров соединены между собой гидравлически. Такая связь позволяет поддерживать одинаковое давление, а следовательно одинаковый режим накатки на всех накатных роликах.

Движение суппорта вдоль оси станка осуществляется гидроцилиндром, вмонтированным в нижней части каретки.

Передняя бабка получает движение через клиноременную передачу от двигателя главного привода, установленного в нише на плите левой стороны. В результате переключений двух блоков с помощью двух рукояток, шпиндель получает шесть различных скоростей вращения.

На направляющих правой части станины установлена правая бабка с вращающимся центром. Пиноль правой бабки перемещается только от гидравлики

Работа гидропривода осуществляется от кнопок, расположенных на пульте управления станком. Гидропривод станка работает в «Наладочном» и «Автоматическом режимах».
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