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- КРАМАТОРСК 2009 -

1. Назначение и область применения

специальный накатной станок модели КЖ1844 предназначен для накатывания наружных шеек, галтелей и предподступичных частей вагонной оси, поворачивающейся в процессе обработки, с поворотом оси ролика во время накатки.
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Станок может эксплуатироваться на вагоностроительных, вагоноремонтных заводах и вагонных депо.

2. ТЕХНИЧЕСКАЯ  ХАРАКТЕРИСТИКА 
СТАНКА КЖ1844

                                                                                                      Таблица 1

	Наименование параметра
	Значение

	1. Высота центров, мм
	350

	2. Расстояние между центрами не менее, мм
	2700

	3. Наибольший диаметр обрабатываемой шейки, мм
	240

	4. Наименьший диаметр обрабатываемой шейки, мм
	120

	5. Наибольшая длина обрабатываемой оси в центрах, мм
	2600

	6. Наибольшая масса оси, устанавливаемой в центрах, кг
	500

	7. Наибольшие размеры накатного ролика, мм:
	

	диаметр
	165,200

	радиус
	R19,R13,R5

	количество позиций инструмента
	4

	8. Пределы частот вращения шпинделя, об/мин
	167,220

	9. Пределы рабочих подач суппортов, мм/мин
	67-155

	10.Пределы скоростей быстрых (установочных) перемещений суппортов, м/мин
	2,7

	11. Величина угла поворота передней и задней роликодержек правого суппорта, °
	40

	12. Наибольшее усилие накатки, кН
	26,5

	13. Наибольший крутящий момент на шпинделе, КН·м
	0,5

	14. Мощность привода главного движения, кВт
	11

	15. Суммарная мощность установленных на станке электродвигателей, кВт
	24

	16. Габаритные размеры станка (вместе с отдельно расположенными гидро- и электроприводом), мм:
	

	                                     длина
	6100

	                                     ширина 
	3390

	                                     высота
	1970

	17. Масса станка (вместе с отдельно расположенным
	

	гидро- и электрооборудованием), кг
	14000

	18. Шероховатость накатной поверхности, параметр Ra, мкм:
	

	                               шеек;
	0,40

	                               предподступичной части;
	0,80

	                               галтелей.
	0,80


3. КОМПОНОВКА И ПРИНЦИП РАБОТЫ.
Станок модели КЖ1844 состоит из станины, на которой установлена коробка скоростей, правой бабки, левого и правого накатных суппортов, домкрата для подъема оси, электро- и гидрооборудования. На каретках суппортов устанавливаются поворотные корпуса с ползушками и накатными роликами, осуществляющими накатку наружных шеек, галтелей и предподступичной части осей. На шпинделе бабки устанавливаются патроны. Тип патронов – поводковый. Передача крутящего момента осуществляется подпружиненными поводками (пальцами), которые подводятся гидроцилиндром после установки изделия в центрах и западания поочередно в паз или в отверстие оси.

Работа станка в автоматическом цикле.

На домкрат, находящийся в верхнем положении, с помощью подъемного крана устанавливают ось таким образом, чтобы ее середина совпала с серединой домкрата. Затем нажимают кнопку «Домкрат вниз» и домкрат опускается на ось центров. После этого необходимо нажать кнопку «Пуск цикл». Производится накатка галтелей и предподступичной части правым суппортом и накатка шейки левым суппортом. После отвода роликов в исходное положение, производится выталкивание вагонной оси из центров, отвод пальцев патрона и подъем домкрата выше оси центров для разворота оси.  После ручного разворота оси по часовой стрелке, цикл повторяется.
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